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一、基础环境与耗材硬性规范
1. 车间温湿度（决定打印头寿命核心）
· 温度：22–28℃，禁止低于 18℃、高于 32℃
· 湿度：40%–60%RH，干燥易堵打印头，高湿易电路短路
· 禁止：阳光直射、空调直吹、门窗通风扬尘、粉尘、棉絮堆积
2. 耗材强制要求
1. 墨水：专用纺织 DTG 水性颜料墨水，白墨必须配套循环系统，禁止混用杂牌、改装填充墨水（极易堵塞打印头）
2. 清洗液：原厂 DTG 专用打印头保湿清洗液；严禁 95% 酒精、丙酮、稀释剂直接擦拭打印头镜面
3. 清洁工具：无尘无纺布、无尘棉签、无纤维软海绵；禁用普通纸巾、抹布、棉签掉毛残留喷孔
4. 配件备用：刮片、墨栈密封胶垫、过滤器、废墨海绵常备
3. 白墨系统特殊规则
白墨钛白粉极易沉淀，是 90% 打印头堵塞根源：
· 每日开机摇晃白墨墨盒 1–2 分钟
· 设备白墨循环功能24小时常开，停机休眠也保持低速循环
· 白墨管路每月完整冲洗一次
二、每日保养流程（生产必做，10 分钟）
（一）开机前检查
1. 检查各颜色墨水余量，低于 1/3 立即补墨，禁止空墨运行吸入空气
2. 检查墨管是否无弯折、无漏墨、无大量气泡
3. 擦拭打印平台棉絮、线头，防止刮擦打印头
4. 确认废墨瓶液位不超 70%，及时清空
（二）开机标准步骤
1. 通电开机，等待设备自动预热、白墨自动循环启动
2. 执行喷嘴检测打印，完整查看所有 CMYK + 白色通道喷孔
3. 轻微断线：执行 1 次轻度自动清洗，再次打印喷嘴测试
4. 断线未恢复：1 次深度清洗，最多连续 2 次深度清洗（多次深度清洗浪费墨水、增加打印头内部压力损耗）
5. 喷嘴正常方可开始生产
（三）生产中途间歇保养（停机超 30 分钟必做）
1. 暂停打印，执行打印头归位墨栈自动保湿
2. 若停机超过 1 小时：手动少量加注清洗液至墨栈海绵保湿
3. 禁止长时间打印头悬空暴露空气
（四）每日关机完整流程（严禁直接断电）
1. 全部生产文件打印完成
2. 软件 / 面板执行「关机维护程序」，设备自动清洗、打印头归位密封墨栈
3. 等待设备运行完全结束（听到维护机构归位完成提示）再断电
4. 无尘布蘸清洗液擦拭刮片、墨栈边缘积墨
5. 设备加盖防尘罩，关闭车间门窗减少粉尘
三、每周深度维护（停机半天操作）
1. 墨栈拆解清洁
1. 移动小车至手动维护位置，断电操作
2. 取出墨栈海绵，倒掉废墨，专用清洗液浸泡冲洗
3. 清理墨槽底部沉淀白墨污垢，冲洗干净晾干复位
4. 检查墨栈橡胶密封垫：硬化、开裂、掉墨垢立即更换
密封垫漏气→打印头喷孔快速风干、大面积断线
2. 刮片保养
1. 无尘棉签蘸清洗液单向擦拭刮片橡胶刃口，去除干结白墨
2. 橡胶刃口发白、硬化、缺口、变形直接更换
3. 禁止硬物刮擦刮片，每次清洁只能单向擦拭打印头喷孔镜面
3. 光栅条清洁（断线、重影、走位故障重点）
1. 95% 高纯度酒精浸润无尘软布，单向轻柔擦拭光栅透明膜
2. 禁止弯折、划伤光栅，禁止液体滴入光栅传感器
3. 清洁完成后重新打印头校准图
4. 打印头周边、废墨管路疏通
1. 擦拭打印头侧边金属外壳，仅避开中间喷孔区域
2. 疏通废墨导流管，防止墨渣堵塞回流，造成溢墨污染打印头
3. 检查过滤器：出现分层、大量沉淀、变色直接更换
四、月度整机保养（30 天一次，延长打印头寿命核心）
1. 全管路白墨冲洗：断开白墨墨盒，专用清洗液循环冲洗白墨整套管路，排出沉淀钛白粉
2. 导轨润滑：无尘布清洁导轨油污棉絮，加注设备专用导轨润滑油
3. 整机除尘：风机滤网、机箱内部粉尘清理，防止散热不良
4. 打印头深度湿敷保养：设备空载，墨栈加满清洗液，打印头密封浸泡 4–6 小时后再清洗测试
5. 整机喷嘴校准、双向打印校准，消除横纹、重影
6. 更换老化耗材：刮片、废墨海绵、老化过滤器统一更换
五、打印头手动无损清洁标准（自动清洗无效再操作）
操作禁忌（违规直接报废打印头）
❌ 禁止用力按压打印头喷孔镜面
❌ 禁止棉签、针、硬物戳捅喷孔
❌ 禁止酒精直接浸泡打印头喷孔镜面
❌ 禁止横向来回反复擦拭喷孔
标准步骤
1. 设备进入手动维护模式，断电，佩戴无尘手套
2. 无尘无纺布充分浸湿专用清洗液，挤至不滴水状态
3. 单一垂直方向轻扫打印头金属喷嘴板（仅擦表面积墨，不压喷孔）
4. 更换全新无尘布擦拭刮片与打印头接触区域
5. 墨栈海绵加注足量清洗液，小车归位密封静置 30 分钟软化内部干墨
6. 通电执行自动深度清洗 2 次，打印喷嘴测试
重度积墨湿敷法
浸湿清洗液的无尘海绵平铺墨栈，打印头密封浸泡 2–4 小时，依靠毛细溶解内部结晶，再清洗测试。
六、打印头堵塞分级急救方案
1. 轻度堵塞（少量断线、1–2 个通道缺线）
1 次轻度自动清洗 → 喷嘴测试；间歇 30 分钟保湿后再打印
2. 中度堵塞（多色断线、斜喷、飞墨）
1. 2次深度自动清洗
2. 打印头表面手动轻柔擦拭
3. 墨栈湿敷静置 1 小时，再次清洗测试
4. 检查过滤器是否沉淀，必要时更换过滤器
3. 重度堵塞（整色不出墨、全通道断线）
1. 白墨管路完整冲洗，更换全新墨囊
2. 打印头湿敷密封浸泡 4–12 小时
3. 低压注射器（≤50KPa）从墨囊端缓慢推送清洗液疏通（禁止高压冲，击穿压电喷孔）
4. 仍无效：联系厂商专业超声波清洗（禁止自行拆机超声）
七、停机封存养护方案
1. 短期停机（1–7 天不生产）
1. 每日通电 1 次，执行自动清洗 + 喷嘴打印
2. 关机完成维护程序，墨栈加满清洗液保湿，加盖防尘罩
2. 中长期停机（7–30 天）
1. 完整冲洗白墨管路，降低管路沉淀
2. 打印头湿敷密封浸泡过夜，关机保湿
3. 每 3 天通电运行一次维护流程
3. 长期停机（30 天以上封存）
1. 整套墨路用专用清洗液完全排空冲洗，无残留颜料
2. 打印头持续浸泡清洗液密封，隔绝空气干燥
3. 断开墨盒，封闭墨管接口，整机防尘遮盖
4. 环境保持 22℃恒温，禁止低温、暴晒
八、喷头致命禁止操作
1. 直接断电跳过自动关机维护 → 打印头无密封风干堵死
2. 频繁连续 3 次以上深度清洗 → 压电晶体疲劳损坏
3. 纸巾、硬毛刷擦拭喷孔 → 纤维堵塞、镜面划伤
4. 酒精 / 稀释剂浸泡打印头镜面 → 腐蚀压电层直接报废
5. 打印头高度过低，面料 / 夹具刮擦打印头 → 喷孔永久破损
6. 混用劣质白墨、长期关闭白墨循环 → 管路结晶堵死
7. 废墨溢出浸泡小车电路、打印头底座 → 短路烧头
8. 高压注射器大力冲打印头、针捅喷孔 → 微孔破裂无法修复
九、常见故障自查
[bookmark: _GoBack]1. 若打印出现横纹和断线条，核心原因为打印头堵塞，刮片脏或者喷嘴偏移，需要清洗打印头，更换刮片和进行打印校准
2. 若出现白色底色斑驳，露底，核心原因为白墨沉淀，循环未开启，则需要摇晃墨盒、开启 24h 循环、冲洗白墨管路
3. 若出现画面重影、错位、斜喷，核心原因为光栅脏、打印头校准失效，要用酒精清洁光栅，执行双向校准
4. 开机自动清洗报错，核心原因为墨栈漏气、废墨管堵塞、刮片破损，需要更换密封垫、疏通废墨管、换新刮片
5. 单通道完全不出墨，过滤器沉淀堵死、管路气泡、重度堵头，需要更换过滤器，冲洗管路，湿敷疏通打印头
6. 打印头漏墨、滴墨，核心原因为墨囊老化、管路负压异常、墨栈溢墨，需要更换墨囊，清理墨槽废墨
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